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Putkien asenlamista el ole pystytty autematisoimaan. Sen
suorittavat nippirisormiset tytot samaan tapaan kuin muual-
lakin. Evakuoimista varten on olemassa 52 omatekoista pyo-
rividd automaattia, Tytio asettaa alempaan pititneen valmiiksi
asennetun sysieamin ja pujottaa sen pidlle lasikuvun. Alkaa

kaksi kierrosta kestdva kiertokulkn kaasuliekkien kautta, jot- .

ka sulattavat kuvun ja istukan vhdeksi, Toisen kierroksen
alkaessa tyttd kiinnittid putken ilmapumpun imutuppiloon,
seuraa suutjaksohehkutus (oskillaattorin aalto 1100 m), pump-
paus, "getterin® réjiytiiminen ja imupillin poikkisulattami-
nen. Kaikkt kiy automaattisesti. Valmis putki putoaa vurnaan,
joka juoksuttaa sen sokkeloimiskoneeseen, sekin automaatti.
Tnsin on kuitenkin langat pujotettava kannan pistikkeisiin
Se fapahtul kisin ja sanoivat tytit ihmetellessdni heiddn nip-
paryyttiin: “very easyv”! Vain metalliputkille on timikin
homma koneellistutettu, johtuen putken erilaisesta rakenteesta.
Pumppansautomaatti tekee 320—800 askelta tunnissa, joka

siis on sen ulossylkemien putkien lukuwmadri. Valmis putki:

csipoltetaan erikoistelineissid ("ageing™). Hehkulankatyypeille
timi vaatii 5—10 min,, vilillisesti hehkutetuille n, 14 t,

Viilillisesti hehkutetut katodiputket pdédllvstetiin aktiivi-
sella kerroksella raiskuttamalla erikoiskehikoissa, jotka kul-
kevat edestakaisin suihkun edessid. Kiyvit vililld kuivu-
massa limpdkaapissa. Hilojen asetus sanottuun kehikkdon
tapahtuu nippdrdlld, imula toimivalla tydkalulla, joka
“imaisi” epimédriisestd kasasta miirdtyn médrin katodi-
putkis kauniiseen jérjestykseen. Valmiiksi ruiskutetuista
kehikoista otettiin pistokokeena joku katodiputki, joka pun-
nittiin ja pujotettiin toleranssitulkkien livigge. Neekeritna-
tami ndytti hylkidvin useita perikkaisid sarjoja, midriten
ne pestiviksi puhtaaksi ja uudelleen ruiskutettavaksil

Valmiit putket tarkastetaan kaikki tyhjén ja emissionin
suhteen, Pistokokeina suoritetaan muuot sihkdisten ominai-
suuksien mittaukset. Sitten seuraa pistokokeena valittujen
putkien koekdytid, jonka ajan koko kyseellinen sarja pide-
tidn varastossa, Vasta lun sarja havaitaan kunnolliseksi se
lasketaan maailmalle. Sotavuosina ei kylldkddn ollut varaa
aina wodottaa niin pitk#in, vaan putket vietiin valmistuttua
suoraan kiisisti. Yhden kuukauden aikana valmistetaan 60—
&) tyyppid, mutta yleensd on pytkimyksend valmistaa mah-
dollisimman suuria sarjoja, silld siten sifstytiin koneiden
nudelleen asettelulta ja tyontekijit harjaantuv'wat paremmin
tyShénsi.

Metalliputiien metallivaippa uutetaan kantalevyyn 1/20 sek.
dikana 35000 A virralia. RElektroniputkireleelld siiidetiin
nika sopivaksi, Metalliputkien wvaipan keskikohta hehkute-
tagn evakuoitaessa kaasuliekilld, silld tavallista suurjakso-
kuumennusia ei voida kiyttii. Samalla puhalletaan jaghdy-
tysilmaa putken molempiin piihin, “Getteri” rdjiytetdin sih-
kévirralla vaipan ja yhden piikin vililld. Vaippa ruiskumaa-
lataan ja masaliaineen sidstimiscksi se tapahtuu 85 kV tasa-
jannitekentissd, johon putket kulkevat elevaattorinauhalla.
Lopuksi tapahtuu kuivaus inlrapunaisilla lampuilla. Metalli-
putkia valmistuu 6000 kpl tunnissa.

Niin mydskin plenoisten “Acorn™-putkien valmistuksen,
joka on kokonman kisitydtd, silldi parempia tvOmenetelmii
el ole pystytty keksiméfin, Niiden k#yttd +m sodan aikana
ollut hyvin laajaa ja voidaan niitd valmistaa 30.000 kpl kuu-
kaudessa. Tidmin putkityypin keksiji RCA:n insinddri J. B.
Thompson kuoli sodanaikana jiljettdmiin kadonneessa lento-
koneessa.

Ulkolaisia teknikoita havaitsin mr. Simokatin vieraskirjan
perusteella kiyneen tehtaalla iukuisasti, varsinkin sotavuo-
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sina, Joukossa oli kiinalaisia ja wvendlidisid nimid. Lenin-
gradissa sijainnut “Svetlana”-niminen putkitehdas on varus-
teitu RCA:m valmistamilla koneistoilla.

Lancaster, Penna.

Seuraavana piaivinid lihdin New Yorkin Pennsylvania-ase-
malta junalla kohti Lancasteria Pensvilvanian valtiossa, jossa
sijaitsee RCA:n lihetysputkitehdas, Vain parin pysdhdyksen
jilkeen oli juna Philadelphiassa ja sielti jatkui matka rehc-
vin vihredn maaston halki kohti Lancasteria, jossa olin pe-
rilldi 3 tunnin junamatkan jilkeen. Asemalian oli vastassa
ennestdan tuttu mies, ins, Karl Dreyer, jonka olin tavanoul
edellisenii kes&ni Helsingissa.

Ajoimme autolla parin mailin. matkan huvila-asutukselta
yaikuttavan kaupungin l8vitse, josta paatellen itse kdupunki
el ole varsin suuri. Tehdas on vksikerroksinen, crittdin kau-
nis ja moderni rakennus, joka sijaitsee erilldin viheridin nur-
mikoiden ympérdimini. Sen rakensi oikeastaan vuosina 1942
—43 U. 5. Navy ja vuokrasi sen sitten RCA:n Lkiyttdon.
Kokonaisuutena se siirtyi vookraajalle oston kautta vasta
vilme keviind, muita el kaikkine koneistoineen, silld osa
niytti olevan kasassa tehdassalissa. TyvOntekijitdi oli ollut
sodan atkana 3300, mutta nyt vain 1100. Laboratoriossa
ilmoitettiin tyédskentelevin 95 insindd1id (Amerikassa nimi-
tettdisiin meidin “teknikoitammekin™ insinddreiksi) ja lisdksi
oli tehdaskontrollia varten 50.

Keskustelimme aluksi yhdessd erfiin kolmannen insinddrin
kanssa ldhetysputkityypeistd ja niiden valmistuksesta ylei-
sesti. Tyypillisind tuotantonumercina minulle ilmoitettiin
kuvkaudesa valmistettavan 10.000 kpl 807, 10000 kpl 866A,
500 dkpl 1 KW putkia 833A, 40 kpl 100 kW vesijaihdytteisii
putkia jne, Lukuja ei kuitenkoon pidd kisittii niin, ettd
joka kuukausi syntyisi timi médrd. Ne ovat vain tyypillisid
sarjoja kun jotain tyyppii valmistetaan. Kehitystyd tehdiin
Princetonin laboratorioissa, jossa on tarpeelliset laitteet,
mutta varsinaiset tehdasmallit Lancasterissa. Erittiin valia-
vasti on laajentunut katodisideputkien valmistus, joita ny-
kyddn on 250 mallia, niistd suurin osa kaukonikdvastaan-
ottimien "kineskooppeja”, Uusin saavutus viime kesind oli
5 kW 1 m aallolla antava vesijidhdytteinen kaksoistedrodi
8D21, jonka ndin Camdenissa (RCA:n lihetintehtaat) kauko-
nikdlahettimessd. Putken hilat ovat vesijdZhdytteisii ja
"band pass” 6 Mc/s.

Sybtyimme aamiaisen tehtaan siistissd “caffeteriassa™ lik-
simme mr, Dreyerin kanssa kiertimiin tehdasta. Koko toi-
minta on sijoitettu yhieen ainoaan parkettilattiaiseen valta-
vaan saliin. Siisteys ja jirjestys oli silmiinpistivi verrattuna
Harrisonin vanhanaikaiseen tehtaaseen. Sali on "air condi-
tioned” ja miellyttivin viiled kesikuumallakin. Alotimme
katodisddeputkien kohdalta, joiden valmistus on erds Lan-
casterin fehtaan tdrkeimmistd tehtdvistd. Valmisteilla oli eri-
kokoisia kineskooppiputkia, nykyinen standardikeko on 10”,
miutta kokeiltin alaisena ndin uuden 12* mallin, jolla pitdisi
saataman suuri kuvakoko. Paraillaan oli valmistumassa suuri-
kokoinen karusellisorvia muistuitava “neck splice machine™
kineskooppien lasitydn suorittamiseksi ja tulee koneen tuo-
tanto olemaan 35 putkea tunnissa. Mr, Dreyer oli hyvin pe-
rilld tAménkaltaisista asioista, silld hénen nykyinen tehti-
vinsi on tydsuunnittelu tehtaassa, jonka alan erikoistuntija
han lienee, Valitti kuitenkin samalla joutuneensa -osittain
syriddn putkitekniikan vusimmasta kehitvksesti.
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Katodisddeputkipuolella on 10—12 insinédrid ja RCA odot-
taa tuotannon lihizikoina suurest Ysiintyvin. Toiminimen
johtaja David Sarnoff on luvannut myydd viime vuoden lop-
puun mennessi 450 doliarilla kavkondkdvastaanottimen, jonka

kuvakoko on 16" X 187 ja jossa ff#nentoistoa varten on seki

AM etti JM. Ja Sarnoifin ennustukset owvat tictdikseni
vleensii pitdneet paikkansa.

Suuret katodisideputket evakuoidaan 32 vaunua kiisittd-
viissd Loneistossa. Vaunut liikkuvat raiteita mydien suuri-
kokoisen kuumennusuunin ldvitse ja on kussakin vaunussa
tivdelliset pumpustot y.m. laitteet. Tuotanto tilla laitteella
on 40 valmista putkea tunnissa, siis et varsin suuri miiri,
Kaukonidn kameraputkista on ikonoskeoppi edelleen tirkein,
silld nusi erittdin valoherkkd “orthicon”-putki on vaikea val-
mistaa. Syntyy paljon susia, josta syystd tillainen 30—40
cm pifuinen putki maksaakin kokonaista 1000 dollaria. Osas-
ton piadartikkelina ovat kaukonikdputket, tavallisia katos-

‘kooppeja varten on tehtaassa vain pieni nurkkaus. Putkea

evaknoitaessa kdytetddn standardikuumennuslaitetta, joka kah-
della wvesijidhdytteiselli putkelia kchittid 12 kW tehon 1000
m aaliolla,

Tamin jilkeen seurasi “power tubes, parts department”,
jossa ndin erikokoisten tihetysputkien sisikalujen valmistuk-
sen. Erikoisen vaikeata oli molybdenin uuttaus molybdenia
vastaan., Vesijadhdytteisen putken hilalinka niyttl katkeile-
van tytdn kisissd timin tistd, vaikka koettikin olla varo-
vainen. — Uusimallinen anodilevyn Zirkonum-kisittely on
tulenvaarailista hommaa. Ruiskutus tapahtun ruiskutuskam-
miossa, jonka seinilld vesi koko ajan virtaa, Lisdksi on tyin-
tekijin vieressd varalla monet tulensammutuslaitteet. Zir-
konium lienee jollain tavoin itsestdiin syttyvid.

Seurasin ilmajiihdytteisen 100 kW putken 9 C22 valmis-
tuksen alusta loppuun. Hehkusysteemissd on 12 hehkulankaa
ja riippuu se vapaasti ilman kiristysjousta. Hila on Spiraa-
Hmainen. Kaikki on kisitydld, paitsi ettd hila tehdddn eri-
koisesa sihkéunttauskoneessa, Lasiosan littdminen kupari-
anodin "kovar”-kaulukseen tapahtuu tavalliseen tapaan sor-
vimaisessa koneessa. Tydn suoritti hyvin ndppiristi tihén
erikoistunut mies, Puhtaaseen ja kiilloitettuun kovar-pintaan
painettiin ensin mplemmin puolin lasinen pohjustus, johon

varsinainen lasiosa sitten helposti sulaufui kiinni. Mitdin -

apukemikalioita ei tarvittu. Lasiosan oikea paksuus ja muoto
saatiin aikaan paineilmalla sisditd kisin ja painamalla heh-
kuvaa lasia tybkalulla pdaltd kisin. Evakuopitaessa saatetaan
9 C 22 hehkumaan sisdlli olevan hehkusysieemin avuila, mtu-
ta ei tarvita, silli putken hehkutusteho on yli 8 kW. Pump-
paus kestidd yhtijaksoisesti 24 t. Ji#hdytysrivasto juotetaan
kiinni anodiin samaa sisdisti kuumennusia kiyttien, Suurien
putkien koekiiyttdd varten asennettiin paraillaan Camdenissa
rakennettua 300 kW 25 Mc/s ldhetintd, Toinen 150 kW 1,5
Mc/s koeldhetin oli myds valmistusvaiheessa. Kaikki suu-
ret putket tulevat kiyméin lAvitse tdmén vaiheen.

1 kW hyttytehoisen 833 A-tyypin kokoaa alusta loppuun
eris erikoisen kitevd naisihminen, joka oli kuulemma tehtaan
parhaita tyBntekijoitd. Evakuoiminen tapahtuu "karusellissa”,
jossa on 24 sijaa. Koko prosessi vie 38 min. ja putket tule-
vat tasaisempia kuin jos ne evakuoitaisiin yksileilen, Naissi,
kuten muissakin pikkuputkissa kiytetdin toriumkatodia, joka
on 2% toriumia sisiltivd wolframilanka. Se saadaan Wes-
tinghouselta. Vieisvaikutelmani onkin se, ettdi RCA on mo-
nessa mielessd riippuvainen General Electricistd ja Westing-
housesta, jotka ovat todellisia priméirisid sihkéalan jattilais-
yritylksid.
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Johw L. Reinarts,

Laboratorioon siirtyessimme pyysin opastani esittelemiin
minut mr. Reinartzille, jonka tiesin sielli ty&skenteleviin, Ni-
men Reinartz tuntevat ainakin ne vanhemmat amatédrimme,
jotka vuoden 1924 maissa rakensivat itselleen hinen nimeiin
kantavan vastaanottimen. Reinartz oli myds toinen amerik-
kalainen amatddri, joka kutsumerkkis 1 XAM kiyttien sai
vli Atlantin yhtevden ranskalaisen F8ARB kanssa. Lisdksi han
oli v. 1926 Mac Millanin retkikunnan “Bowdoin’-kuunarin
sihkSttijing pohjoisilla vesilld, jolloin m.m. suomalainen
S2NX pidisi laivan kanssa vhteyteen. Monella muullakin
tavalla on miehen nimi Lkytkeytynyt amatddriradion histo-
riaan. Laivaston reserviupseerina hin osallistui viime sotaan
komentajan arvolila.

Tunsin miehen "jo matkan p#dsti hinen askarrellessaan
erdfin laboratoriopdydin Hiressi. Kittd lyddessimme Rei-
nartz lausui ilonsa siitd, ctti tapasi kefran suomalaisenkin
radivamatédrin ja pyysi viemiin perille ferveisensd. Mies
vaikutti pehmedin ystivilliseltd noin 50 vuotiaalta, tukevalta
ja lyhyenlinniléd herrasmieheltd, jonka piisti jo tukka alkoei
harveta. ITdn askarleli oman suunnittelemansa 250 Mc/s
oskillaatiorin kanssa. Putki oli 826, jonka anodipiirin muo-
dosti kaksi osittain bifilaarisesti kierrettyd kelaa, Naytt
ylpeini miten kuormana oleva 25 W hehkulamppu hehkui
Lirkkaasti, Ol puheissaan ehki hiukan lapsellisen makui-
nen, mutta samalla hyvin vaatimaton ja miellyttivd.

Dy, Lawrence Stlverborg.

Heiniikuun 19 piivéksi olin sopinut kiynnin National
Broadcasting Companyn kaukonikdasemalla, joka sijaitsee
maailman korkeimman (400 m)} rakennuksen eli Tempire State
Buildingin huipussa. Rakennus on aivan Manhattanin kes-
kustassa Tifth Avella 33 ja 34 kadun vilissi. Oli hiostavan
kuuma New Yorkin kesipiivi kun tunkeuduin yhteen tipd-
tiyteen “high rise”-elevaattoriin eli hissiin, jolla pA#si muis-
taakseni 65 kerrokseen, jossa oli vaihdettava toiscen paikal-
lishisstin pi#stikseni midrini piaihin 85 kerrokseen.

Korvat menivit lukkoon hissin nopeuden wvuoksi, joka
ankin ainoa scikka, josta nopeuden havaitsec. Nieleskelin
toisten hississi olevien tapaan saadakseni korvani aukeamaan
ja huomasin samalla vieressiini seisovan silmilasipiisen her-
rasmichen kiintesiti tarkastelevan -takkini rintapieltd, jossa
olilaivassa saamani SAL:n {(Svenska Amerika Linjen) merkki
ja Taylorin putkitehtaan Rex Mnungerin lahjoittama ama-
tsorikatsuni OH2ZNM. Tultuamme 65 kerroksessa pois his-
sistd hin kysyi minulta englanniksi mistd maasta olin, Kun
vastasin olevani Suomesta kiinsi hiin puheen vesiselville suo-
menkielclle esitellen itsensd: toht. Silverborg, entinen USA:n
armeijan majuri. Syntynyt maassa suomalaisista vanhemn-
mista, eikd koskaan liynyt Suomessa. Harras radicamatdéri,
entinen kutsu W1 AYW, asuva nyt Valley Stream-nimiselld
paikkakunnalla Long Islandilla. Mr. Silverborg sanoi ihme-
telleensi kansallisuuttani, kun rinnassani oli sekd suomalainen
ettd ruotsalainen merkki. Selitin asian ja molemmat piivit-
telimme merkillisti tapaamisiamme maailman korkeimman
rakennuksen hississi!

Mr. Silverborg kysyi matkani pddmiirid ja sen kuultuaan
lupasi tulla mukaan, silli Amwerican Telephone & Telegraph
Companyn palveluksessi olevana hiin tunsi kaukonéfkdaseman
insindédrit. Vhdessd ajoimme 85 kerrokseen, jossa mr. Sil-
verborgin avulla kaikki muodollisuundet selvisival nopeasti
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